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@ Falzapparat fur Rollenrotationsdruckmaschinen 

(§) Bei einem Falzapparat fur Rollenrotationsdruckmaschinen 
mit Langsfalzeinheiten, Querfalzeinrlchtungen und einem 
Zylinderteil besteht die Aufgabe darin, wahlweise sowohl 
quergeheftete als auch quergeleimte Produkte herzustellen. 
Erf indungsgemeB geschieht dies dadurch, daft unterhalb der 
Langsfalzeinheiten und oberhalb des Zylinderteils eine Auf- 
nahmeeinheit fur austauschbare Querleimeinrichtungen und 
Strangquerhefteinrichtungen angeordnet ist. 
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Beschreibung dukte entlang der Querfalzlinie zusammenheften kann. 

Bei 8 bzw. 12seitigen Produkten Mt die Querleimung 

Die Erfindung betrifft einen Falzapparat fur Rollen- eine bessere Stapelbiidung zu, was eine Weiterverarbei- 

rotationsdruckmaschinen gemaB dem Oberbegriff des tung auBerhalb des Falzapparates erleichtert Bei der 
Patentanspruches 1. 5 Hersteilung von Produkten mit mehr als 12 Seiten wie- 

Es ist bekannt, in Falzapparaten zusitzlich Querleim- denim setzt man besser Stranghefteinrichtungen ein 

einrichtungen einzusetzen, um eine laufende Papier- undvermeidetdadurchzusatzlicheQuerleimeinheiten* 

bahn mit einem Querleimauftrag zu versehen und diese Mit dem erfindungsgemaBen Falzapparat kdnnen 

Papierbahn anschlieBend mit einer weiteren Papierbahn wahlweise sowohl quergeleimte als auch quergehef tete 
zusammenzuf uhren und so beide zusammenzuleimen. jo Produkte hergesteilt werden, was gfinstig ist fflr eine 

Eine derartige Querleimeinrichtung ist in der hohe Varietat der Produktion. So kdnnen beim gleich- 

EP 00 96 832 Bl dargestellt, wobei einem Auftragszyiin- zeitigen Einsatz von zwei Einrichtungen und beim Vor- 

der axial Leim aus einem Vorratsbehalter zugefQhrt handensein von zwei Querleim- und zwei Strangheftein- 

wird, der uber in koaxialer Richtung verlaufende Auf- richtungen verschiedene Varianten der Produktion von 

tragsleisten am Zylinderumfang bei jeder Zylinderum- 15 Druckprodukten durchgefuhrt werden, u. a. kdnnen 

drehung ein- oder zweimal an die Papierbahn abgege- Produkte von 24 Seiten DIN A4 aus einer langs aufge- 

ben wird. Der Einsatz solcher Querleimeinrichtungen ist schnittenen ganzbreiten oder einer halbbreiten Papier- 

besonders dann von Vorteil, wenn achtseitige oder bahn quergeheftet und 8 Seiten DIN A4 aus einer halb- 

zwdlfseitige DIN A4-Produkte hergesteilt werden, wel- breiten Papierbahn quergeleimt werden. 

che in grdfierer Menge stapelbar sind 20 In vorteilhafter Weise kdnnen also die Querleim- und 

Weiterhin ist es bekannt, zus&tzlich in Falzapparaten Querhefteinrichtungen zum Querverbinden von Strei- 

fQr Rollenrotationsdruckmaschinen sog. Strangheftap- fen aus langsgeschnittenen Papierbalmen zu Papier- 

parate zur Querheftung von Signaturen mit mehr als str&ngen als Module gestaltet werden, die leicht gegen- 

zwdlf Seiten im Format DIN A4 einzusetzen. Hierbei einander austauschbar sind und miteinander kombiniert 

nimmt man eine schlechtere Stapelbarkeit der klammer- 25 werden kdnnen. 

gehefteten Produkte im Vergleich zu quergeleimten Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den 

Produkten infolge des Vorhandenseins der Heftklam- Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden nS- 

mern im Falzbruch in Kauf, Ein solcher Strangheftappa- her beschrieben. Es zeigen 

rat ist durch die DE-PS 1 1 89 562 bekannt gewordea Fig. 1 einen erfindungsgemaBen Falzapparat mit zwei 

Nachteilig beim Stand der Technik ist es jedoch, daB 30 austauschbaren Querleimeinrichtungen in einer Be- 

wegen des festen Einbaus von entweder einer Quer- triebsstation, ohne Hebeeinrichtung, Konsole und 

leimeinrichtung oder einem Strangheftapparat (Quer- DrahtzufOhrung, 

hefter) in einem Falzapparat zwischen der Langsf alzein- Fig. 2 den erfindungsgemaBen Falzapparat mit zwei 

richtung und dem Querfalzwerk entweder quergeleimte austauschbaren Stranghefteinrichtungen in der Be- 

oderquergehefteteFalzproduktemdglichwaren. 35 triebsstation, ohne Hebeeinrichtung, Konsole und 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Drahtzufflhrung, 

Falzapparat mit einer Einrichtung zum Querverbinden Fig. 3 den erfindungsgemaBen Falzapparat mit einer 

einer Mehrzahl von ttbereinander gefuhrten Streifen austauschbaren Querleimeinrichtung und einem aus- 

aus Papierbahnen und einem ihr nachgeschalteten tauschbaren Stranghefter in der Betriebsstation, ohne 

Querfalzwerk, mit dem zusatzlich zu den bekannten 40 Hebeeinrichtung, Konsole und DrahtzufQhrung, 

Moglichkeiten der Hersteilung von langs- und/oder Fig. 4 eine Seitenansicht der Betriebsstation in Fig. 2, 

quergefalzten Falzprodukten, deren Blatter miteinander Fig. 5 die vergrdBerte Darstellung der Einzelheiten X 

verbunden sind zu schaffen, mit dem die Varietat der und Y aus Fig. 2. 

Hersteilung von Falzprodukten mit diesem Falzapparat Wie auch in den Fig. 1 bis 3 dargestellt, sind zwei 

weiter erhdht werden kann. 45 Langsfalzeinrichtungen 1 ; 2 mit je einem Falztrichter 3; 

Die Aufgabe wird durch die Merkmale des kenn- 4 falzapparat-gestellfest angeordnet Den Falztrichtern 

zeichnendenTeiisdes Anspruches 1 geldst 3; 4 werden Teilpapierbahnen (-Streifen) 6.1; 6.2; 7.1; 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen 7.2 als einzelne Papierbahnstreifen oder als aus mehre- 

insbesondere darin, daB die o. g. Nachteile des Standes ren flbereinanderliegenden Papierstreifen bestehende 

der Technik vermieden werden. AuBerdem kdnnen mit 50 Papierbahnstrange 6; 7 in bekannter Weise zugefQhrt 

einem Falzapparat nur quergeleimte-, oder nur querge- Hierbei laufen die Papierbahnstreifen 6.1 ; 62; 7.1; 72 

heftete- oder auBenliegende quergeheftete mit innenlie- oder der aus ihnen gebildete Papierbahnstrang entwe- 

genden quergeleimten-, oder auBenliegende querge- der uber die Falztrichter 3; 4 und werden langsgefalzt, 

leimte mit innenliegenden quergehefteten oder nur oder sie laufen jeweils an den beiden oder einer der 

langs- und quergefalzte oder nur quergefalzte Falzpro- 55 seitlichen Trichterwangen der Falztrichter 3; 4 entlang, 

dukte erzeugt werden. Diese Falzprodukte kdnnen ohne langsgefalzt zu werden, in angetriebene Zugwal- 

mehr als zwdlf Seiten im Format DIN A4 sein, die pro zenpaare 8 bzw. 9 ein. 

"Vier-Seiten-Sprung n notwendigwaren. In Papierbahnstreifenrichtung gesehen ist zwischen 

Vor dem Kauf einer Rollenrotationsdruckmaschine den Zugwalzen 8 bzw. 9 und einem nicht dargestellten 

muBte bisher entschieden werden, ob der Falzapparat 60 Falzwerk 5 eine Betriebsstation 13 zum Betrieb einer 

mit Querleim- oder Stranghefteinheiten ausgerOstet Mehrzahl von wahlfrei und untereinander austauschba- 

wird. Diese Entscheidung braucht nicht mehr so fruh ren Querleim- 14; 38 und/oder Querhefteinrichtungen 

getroff en zu werden. Vorteilhaft wird durch den wahl- ( « Stranghefteinrichtungen) 16; 37 eingebaut 

freien Einsatz von Querleim- oder Stranghefteinheiten Wie weiter in Fig. 1 dargestellt ist, besteht der linke 

im gleichen Falzapparat ermdglicht, daB man z. B. beim 65 Papierstrang 6 aus zwei oder mehr Papierbahnstreifen 

Einsatz von zwei Querleimeinheiten 8- und 12seitige 6.1, 63 usw. Die Papierbahnstreifen 6.1, 62, - im fol- 

DIN A4-Produkte entlang der Querfalzlinie zusammen- genden kurz Streifen 6.1, 62 genannt sind durch 

leimen oder 8, 12 und dann hdherseitige DIN A4-Pro- Langsschneiden, z. B. einer ganzbreiten oder einer halb- 
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breiten Papierbahn vor dem Einlauf in die Trichter 3 bis 
4 entstanden. Die zuerst gemeinsam gefuhrten aufeinan- 
derliegenden Streifen 6.1; 62 usw. des Papierstranges 6 
trennen sich nach ihrem Verlassen des linken Zugwal- 
zenpaares 8 wieder und werden einzeln weitergefuhrt 5 
Der linke Streifen 6.2 lauft auf einem "Umweg" uber 
eine einstellbare Regulierwalze 27, mit der das Langsre- 
gister des linken Streifens 62 eingestellt werden kann, 
uber einen an sich bekannten (EPG096 832B1) Auf- 
tragszy Under 28 fur Leim, eine linke Querleimeinrich- 10 
tung 38, wobei Umf angsgeschwindigkeit des Auf trags- 
zylinders 28 und die Bahngeschwindigkeit des Streifens 
gleich sind Nach Erhalt des Leimauftrages auf dem Auf - 
tragszylinder 28 lauft der Streifen 62 weiter uber die 
Leitwalzen 29; 31 zu einer weiteren Leitwalze 17. Dort 15 
erfo]gt eine Vereinigung, d h. ein wieder Obereinander- 
legen und ein Aneinanderdrucken des linken 6.2 mit 
dem rechten Streifen 6.1 und dadurch werden beide 
Streifen 6.1; 6.2 mittels eines Querleimauftrages auf der 
dem Streifen 6.1 zugewandten Seite auf den Streifen 6*2 20 
quergeleimt verbunden. Der rechte Streifen 6.1 lauft 
ohne Umweg nach seinem Durchlauf durch die ersten 
Zugwalzen 8 iiber die Leitwalzen 26, 17 und 22 in zweite 
angetriebene Zugwalzen 24 ein. Auf dem Weg zwischen 
den Leitwalzen 17 und 22 kann eine Langsschneideein- 25 
richtung 19 angeordnet sein. 

Anstatt der Leitwalze 26 kann ein Leimauftragzylin- 
der einer weiteren Querleimeinrichtung vorgesehen 
sein. 

Der rechte Papierstrang 7 (siehe Fig. 1) besteht aus 30 
zwei oder mehr Papierstreifen 7.1, 7.2 usw. Die Teilpa- 
pierbahnen 7.1, 7.2, — im folgenden kurz Streifen 7.1, 7.2 
genannt — , sind durch Langsschneiden, z. B. einer ganz- 
oder einer halbbreiten Papierbahn vor dem Einlauf in 
die Trichter 3 bis 4 entstanden. Die gemeinsam gefuhr- 35 
ten Streifen 7.1; 7.2 usw. des Papierstranges 7 trennen 
sich nach ihrem Verlassen des rechten Zugwalzenpaares 
9 wieder und werden einzeln weitergefuhrt Der rechte 
Streifen 7.2 lauft uber eine einstellbare Regulierwalze 
36, mit der das Langsregister des rechten Streifens 72 40 
eingestellt werden kann, iiber einen an sich bekannten 
(EP00 96 832B1) Auftragszylinder 28 fur Leim, einer 
rechten Querleimeinrichtung 38, wobei Umfangsge- 
schwindigkeit des Auftragszylinders 28 und die Bahnge- 
schwindigkeit der Papierbahn gleich sind Nach Erhalt 45 
des Leimauftrages auf den Auftragszylinder 28 lauft der 
Streifen 72 weiter iiber die Leitwalzen 29; 31 zu einer 
weiteren Leitwalze 18. Dort erfolgt eine Vereinigung 
und ein Aneinanderdrucken des linken 7.1 mit dem rech- 
ten Streifen 7.2 und dadurch werden beide Streifen 7.1; 50 
72 mittels eines Querleimauftrages auf der dem Streifen 
7.1 zugewandten Seite auf dem Streifen 72 quergeleimt 
verbunden. Der linke Streifen 7.1 lauft ohne Umweg 
nach seinem Durchlauf durch die Zugwalzen 9 uber die 
Leitwalzen 32, 18 und 23 in angetriebene Zugwalzen 24 55 
ein. Auf dem Weg zwischen den Leitwalzen 18 und 23 
kann eine Langsschneideeinrichtung 21 angeordnet 
sein. 

Anstatt der Leitwalze 32 kann ein Leimauftragszylin- 
der einer zweiten Querleimauftrageinrichtung vorgese- so 
hen sein. 

Wie auch in Fig. 2 dargestellt, konnen linke 14 und 
rechte Querleimeinrichtungen 38 (Fig. 1) durch an sich 
bekannte (DE-PS 1 1 89 562) Strangquerhefteinrichtun- 
gen 37 bzw. 16 ausgetauscht werden. Wie bekannt, ist 65 
fur jede Stranghefteinrichtung eine Heftdrahtzufuhrung 
60, ein Heftzylinder 33 zur Bildung offener Heftklam- 
mern, weiche durch die Papierstrange 6 und 7 gedrQckt 
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werden und je ein SchlieBzylinder 34 zum SchlieBen der 
Klammern, vorgesehen. 

Die Anordnung der angetriebenen Zugwalzen 8; 9; 
24, der Leitwalzen 26; 39; 17; 32, 42, 18, 23 ist gleich der, 
wie sie ffir die Anordnung der Mehrzahl von Querleim- 
einrichtungen 14; 38 verwendet wird; ebenso ist die Auf- 
nahmeeinheit 13 die gleiche. In der Betriebsstation 13 
kdnnen z. B. in Austausch folgende Einrichtungen ange- 
ordnet sein: 

a) zwei oder mehr Querleimeinrichtungen 14; 38 

(Fig.i); 

b) zwei Strangquerhefteinrichtungen 37; 16 (Fig. 2); 

c) links eine oder mehrere Querleimeinrichtungen 
14, rechts eine Strangquerhefteinrichtung 16 
(Fig. 3); 

d) links eine Strangquerhefteinrichtung 37, rechts 
eine oder mehrere Querleimeinrichtungen 38; 

e) links oder rechts je eine Querleimeinrichtung 14; 
38; 

f) links oder rechts je eine Strangquerhefteinrich- 
tung 16; 37; 

g) weder eine Querleimeinrichtung noch eine 
Strangquerhefteinrichtung; 

h) langsgefalzte oder nicht langsgefalzte Papier- 
bahnen. 

Dabei kann z. B. die Breite des Papierstranges 6 und 
des Papierstranges 7 halbe maximale Papierbahnbreite 
aufweisen und aus mehreren Papierbahnstreifen beste- 
hen. Die mittels der Falztrichter 3; 4 langsgefalzten Pa- 
pierstrange 6; 7 durchqueren mittels angetriebener Zug- 
walzenpaare 8; 9 die mit Seitengestellen 11; 12 verbun- 
dene Betriebsstation 13. Sie dient zum zeitweisen An- 
schluB mit zeitweisem Betrieb einer Mehrzahl von an 
sich bekannten Querleimeinrichtungen 14 und/oder an 
sich bekannten Strangquerhefteinrichtungen 16 zur Er- 
zeugung einer Querheftung. 

Haben die Papierstrange 6; 7 der Streifen 6.1 ; 6.2; 7.1 ; 
7.2 die Betriebsstation 13 verlassen, so laufen sie iiber 
Leitwalzen 22; 23 und eine an- und abschaltbare Langs- 
schneideeinrichtung 19; 21 gemeinsam in ein unteres 
angetriebenes Zugwalzenpaar 24 ein. Von dort gelangt 
der vereinigte zweilagige Papierstrang 6 plus 7; 6.1 plus 
6.2 plus 7.1 plus 7.2 uber nicht dargestellte, an sich be- 
kannte Quer- und Langsperforiereinrichtungen, ein wei- 
teres Zugwalzenpaar schlieBlich in einen Spalt zwischen 
einem Schneidzylinder und einem z. B. funffeldrigen 
Sammel- und Falzmesserzylinder und wird dort zu Si- 
gnaturen quergeschnitten. Die Signaturen werden vom 
Sammel- und Falzmesserzylinder aufgenommen, und 
anschlieBend im Zusammenwirken von Falzmessern des 
Sammel- und Falzmesserzylinders mit gesteuerten Falz- 
kiappen des Falzklappenzylinders zu Signaturen quer- 
gefalzt 

Nach dem Durchlauf der vereinigten Papierstrange 6; 
7 oder der vereinigten Streifen 6.1 ; 6.2; 7.1 ; 72 durch die 
Zugwalzen 24 gelangen sie z. B. in ein Schneid- und 
Querfalzwerk 12, wie es z. B. durch die DE 36 26 287 C2 
bekannt geworden ist, jedoch ohne sog. zweite Langs- 
falzeinrichtungen. Ober zusatzliche Zugwalzen gelan- 
gen die Strange 6; 7; 6 -h 7; 6.1 + 6^ + 7.1 + 72 oder 
andere Kombinationen zwischen einen Schneidmesser- 
zylinder und einen z. B. funffeldrigen Falzmesser- und 
Sammelzylinder mit entsprechender Anzahl von Ge- 
genschneidleisten und werden dort fortlaufend zu Si- 
gnaturen quergeschnitten. Die Signaturen konnen auf 
dem Falzmesser- und Sammelzylinder wahlweise ge- 
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sammelt und ungesammelt bleiben und werden an- querhefteinrichtungen 16; 37 je eine betriebsstationsfe- 

schlieBend in gesteuerten Falzklappen eines z. B. funf- ste Heftdrahtzufuhrung 60 und eine Heftdrahtvorrats- 

feldrigen Falzklappenzylinder mit der entsprechenden roile 65 angeordnet Die Anschlfisse fQr Druckluft, 

Anzahl von Falzklappen abgegeben, gefalzt und z. B. an Druckflussigkeit oder Strom sind ebenfalls mit Schnell- 

ein Transportb&ndersystem abgegebea Dieses Trans- 5 kupplungen ausgestattet 
portbandersystem transportiert wahlweise die an dieses 

vom Falzklappenzylinder abgegebenen, quergefalzten Teileliste 
Signaturen in Form von Fakprodukten in wahlweise 

einen oder zwei Schauf elradausgfinge. 1 Langsfalzeinrichtung 

FQr den mechanischen Antrieb jeder der austausch- io 2 Langsfalzeinrichtung 

baren Querleim- und Strangquerhefteinrichtungen 14; 3 Falztrichter 

38 und 16; 37 ist fur jede dieser Einrichtungen eine 4 Falztrichter 

ortsfeste Schnellkupplung 39 bis 42 vorgesehea Die 5 Querf alzeinrichtung 

z. B. zwei Schnellkupplungen 39; 42 dienen zum An- 6 Papierbahnstreifen 

schluB der Leimeinrichtungen 14; 38, die Schnellkupp- 15 6.1 Papierbahnstreifen 

lungen 40; 41 zum AnschluB der Hefteinrichtungen 37; 6.2 Papierbahnstreifen 

16. Die Schnellkupplungen 39 bis 42 sind an einem unte- 7 Papierbahnstreifen 

ren Gestell der Betriebsstation 13 angebracht (Fig. 4). 7.1 Papierbahnstreifen 

Der Antrieb der Schnellkupplungen 39 bis 42 mit einer 7.2 Papierbahnstreifen 

Drehzahl, die der Drehzahl des Formzylinders ent- 20 8 Zugwalzenpaar 

spricht, erfolgt z. B. fiber ein Zahnrad 46, welches fiber 9 Zugwalzenpaar 

weitere nicht dargestellte Zahnrader mit einem Haupt- 10 — 

antrieb fur die Zylinder des Falzapparates in Wirkver- 11 Seitengestell 

bindung stent Eine Einstellbarkeit der Lage des Quer- 12 Seitengestell 

leimstreifens der Querleimeinrichtungen 14; 38 und der 25 13 Betriebsstation 

Lage des Einstiches der Hef tklammern der Strangquer- 14 Querleimeinrichtung 

hefteinrichtungen 16; 37 auf der Papierbahn ist jeweils 15 — 

fiber bekannte Langsreguliereinrichtungen 27; 36 mog- 16 Strangquerhefteinrichtung 

lich, die z. B. mittels eines Handrades 47 - (Fig. 4) — 17 Leitwalze 

oder elektromotorisch betatigbar sind Die Spindel des 30 18 Leitwalze 

Handrades 47 ragt durch eine Abdeckung 48. 19 Langsschneideeinrichtung 

Wie in Fig. 4 gezeigt wird, ist auBen an einem Seiten- 20 — 

gestell 49 eine Konsole 51 angeschraubt, fiber welcher 21 Langsschneideeinrichtung 

an gestellf esten TrSgern 52 bis 55 ein verfahrbarer Lauf- 22 Leitwalze 

kran 57 mit einer Hebeeinrichtung 58 mit Lastaufnah- 35 23 Leitwalze 

megeschirr angeordnet ist Eine Oberkante der Konsole 24 Zugwalzenpaar 

51 fluchtet mit dem Niveau der Aufstellflache der Quer- 25 — 

leim- oder Strangquerhefteinrichtungen, hier Strang- 26 Leitwalze 

querhefteinrichtung37. " 27 Regulierwalze 

Entsprechend den in Fig. 5 gezeigten Einzelheiten X 40 28 Auftragszylinder 

und Y aus Fig. 2 sind ffir das Herausfahren der Einrich- 29 Leitwalze 

tungen 14; 16; 37; 38 jeweils parallel zur Papierbahn- 30 — 

streifenbreite und parallel zueinander verlaufende, be- 31 Leitwalze 

triebsstationsgestellfeste Zahnschienen 59; 61 vorgese- 32 Leitwalze 

hen. Auf ihnen werden die Einrichtungen 14; 16; 37; 38 45 33 Heftzylinder 

jeweils in Richtung Betriebsstationsinneres in eine Ar- 34 SchlieBzylinder 

beits- oder Betriebsstellung und zurfick in eine Parkstel- 35 — 

lung auf der Konsole 51 bewegt Hierzu dient jeweils 36 Regulierwalze 

eine manuell oder motorisch angetriebene, in den Sei- 37 Strangquerhefteinrichtung 

tengestellen der Einrichtung 14; 16; 37; 38 gelagerte 50 38 Querleimeinrichtung 

Spindel 64. Sie weist zwei mit ihr formschlfissig verbun- 39 Schnellkupplung 

dene Zahnrader 62; 63 auf, die mit der Verzahnung der 40 Schnellkupplung 

Zahnschiene 59 bzw. 61 kammen. An einem aus dem 41 Schnellkupplung 

Seitengestell 66 der Einrichtung 14; 16; 37; 38 seitlich 42 Schnellkupplung 43 - 

herausragenden Ende 68 der Spindeln 64 kdnnen diese 55 44 Seitengestell 

mittels einer Kurbel oder eines angeflanschten Antrie- 45 - 

bes angetrieben werden, und so die Einrichtungen z. B. 46 Zahnrad 

37 verschoben werden. 47 Handrad 
In Betriebsstellung sind die Einrichtungen 14; 16; 37; 48 Abdeckung 

38 jeweils z.B. mit Schrauben betriebsstationsgestell- 60 49 Seitengestell 
festverbunden. 50 — 

Mittels der Hebeeinrichtung 58 des Laufkranes 57 51 Konsole 

kflnnen jeweils die Einrichtungen 14; 16; 37, 38 entspre- 52 Trager 

chend den drucktechnischen Anf orderungen eingesetzt 53 Trager 

werden. Der Laufkran 57 ist an Seitengestellen der Be- 65 54 Trager 

triebsstation 13 befestigt Die Einrichtungen 14; 16; 37, 55 Trager 

38 weisen auBerdem Transportdsen auf. 56 — 

Es sind pro Kuppelmdglichkeit 40; 39 ffir die Strang- 57 Laufkran 
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58 Hebeeinrichtung 

59 Zahnschiene 

60 Heftdrahtzufuhrung 

61 Zahnschiene 
62Zahnrad 
63Zahnrad 
64Spindel 

65 Heftdrahtvorratsrolle 
66SeitengesteIl(37) 
67 Seitengestell(37) 
68£nde(64) 
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Patentanspruche 

1. Falzapparat fur eine Rollenrotationsdruckma- 15 
schine mit einer Einrichtung zum Zufuhren von 
langsgefalzten und/oder nicht langsgefalzten Teil- 
papierbahnen, mit mindestens einer Einrichtung 
zum Querverbinden von Papierbahnstreifen in ei- 
nen Papierbahnstrang und mit einem Querfalz- 20 
werk, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen ei- 
ner Einrichtung (3, 8; 4, 9) zum Zufuhren von langs- 
gefalzten und/oder nicht langsgefalzten Teilpapier- 
bahnen und einem Querfalzwerk (5) eine Betriebs- 
station (13; 39; 40, 41, 42, 27, 37, 36, 29, 31, 17, 36, 32, 25 
29, 31) zur wahlfreien Aufnahme und Betrieb von 
schnell austauschbaren Querleim- (14; 38) und 
Strangquerhefteinrichtungen (16; 37) in Modulbau- 
weise angeordnet ist, daB die Betriebsstation (13) 
eine Mehrzahl von Kuppeleinnchtungen (39 bis 42) 30 
zum AnschluB der Querleim- (14; 38) und Strang- 
querhefteinrichtungen (16; 37) an einen Hauptan- 
trieb aufweist 

2. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kuppeleinrichtungen (39 bis 42) 35 
an einen Raderzug eines Antriebes fur die Quer- 
falzeinrichtung (5) angeschlossen sind. 

3. Falzapparat nach den Anspruchen 1 bis 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kuppeleinrichtun- 
gen (39 bis 42) als Schnellkupplungen ausgefiihrt 40 
sind. 

4. Falzapparat nach den Anspruchen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Betriebsstation (13) 
eine auBerhalb an ihr angebrachte Parkflache (51) 
fur die Querleim- und Strangquerhefteinrichtungen 45 
(14; 38 und 16; 37) aufweist 

5. Falzapparat nach den Anspruchen 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB fur das Herausfahren 
der Querleim- und Strangquerhefteinrichtungen 
(14; 16; 37; 38) auf die Parkflache (51) betriebs- und 50 
parkfiachenfeste Zahnschienen (59; 61) angeordnet 
sind, daB eine Verzahnung der Zahnschiene (59; 61) 
mit in den Querleim- und Strangquerhefteinrich- 
tungen (14, 16; 37; 38) gelagerten antreibbaren 
ZahnrSdern (62; 63) in Eingriff steht 55 

6. Falzapparat nach den Anspruchen 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB fiber der Parkflache (51) 
an falzapparatfesten Tragern (52 bis 55) ein Lauf- 
kran (57) mit einer Lasthebeeinrichtung (58) ange- 
ordnet ist 60 
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